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 [摘要] 中天·彩虹城项目为商住楼，在其楼板上应用冷轧带肋钢筋焊接网较为成功。

文中介绍了商住楼楼板的钢筋焊接网的布置设计方法，钢筋焊接网的组织生产，网片的安

装。 
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一、概述 

中天·彩虹城位于惠州市惠阳城区(淡水)南部，惠阳通往大亚湾的主干道人民路西侧，

项目所处区域属惠阳城区与大亚湾交汇处，地理位置十分优越。基地分为南北两个地块，

总占地面积 89156 平方米，总建筑面积达 46 万平方米，并配套有 3 万多平方米的商业及一

个幼儿园。 
项目分南北两区设地下二层，南区由 1 栋 A、B 座，2 栋 A、B、C、D 座，3 栋，4 栋

A、B、C、D 座共 11 座 28~30 层组成，南区建筑高度为 87.6 米~95.05 米。北区由 5 栋 A、

B 座，6 栋 A、B、C、D 座，7 栋 A、B、C、D 座，8 栋 A、B 座，9 栋 A、B 座共 14 座

28~31 层组成和 1 座幼儿园组成，北区建筑高度为 89.75 米~98.75 米。采用的结构形式为钢

筋混凝土框支剪力墙结构体系。 
进行钢筋焊接网布置的为 25 座商住楼的标准层和局部屋面，钢筋焊接网布置的面积 

为 35.5 万平方米，冷轧带肋钢筋焊接网用量为 3700 吨。各栋位置详见效果图。 

 
中天·彩虹城效果图 

 

二、网片布置 

中天·彩虹城项目有 25 座商住楼，原蓝图标准层楼板设计为冷轧带肋钢筋焊接接网，

户型不多且配筋较小，面筋多为跨梁布置于梁上，且剪力墙伸出高度不高，墙身节点钢筋

为普通钢筋。 



 

钢筋焊接网布置是在原设计配筋的图纸基础上过行的，不是结构的重设计。在焊接网

布置时，根据本项目的特点、构件的受力情况、配筋布置、配筋覆盖面积，制定布置方案

与布置方法，选定焊接网布置的纵向和横向，选定搭接、锚固及连接方式。 
1、确定网片的布置方案 

根据原设计蓝图配筋要求结合《钢筋焊接网混凝土结构技术规程》（JGJ 114-2003）、梁

板系要求并考虑运输确定底、面网片的宽度与长度。网片的最大制作宽度不大于 2.7 米，

长度根据梁板系要求不大于 12 米。 
底网钢筋锚入梁（砼墙、柱）的长度为 ≥10d 且不小于 100mm。底网采用单层布置（即

联接网＋底网），搭接形式为叠接法。底网钢筋的搭接长度为 1.3La(C25 时，La 为 26d；C30
时,La 为 23d)且不小于 200mm。 

面网钢筋锚入梁（砼墙、柱）的长度为 ≥La(C25 时，La 为 35d；C30 时, La 为 30d），
其支座截面宽度能满足锚固长度，钢筋端部不需弯钩，否则，需弯直钩，钩长约 100mm。

受力筋端部在板内不设弯钩。面网搭接采用平法，其搭接长度不应小于 30d，且不小于

250mm。分布筋的搭接长度≥200mm。 
2、底、 面网的布置 

根据所确定的布置方案进行钢筋焊接网制作表编制，制作表中列出网片编号，钢筋直

径，纵线横线钢筋长度，纵横线的钢筋间距与钢筋根数，所需此编号的数量，并计算出单

片重量与总重量，如需弯钩或补筋的在备注中列出（见表 1）。底面网布置时以板格进行布

置，如纵横钢筋均超过 2.7 米，短跨的钢筋不断开，在长方向钢筋的受力较小处进行搭接，

搭接形式为搭接法。面网当受力钢筋不超过制作的最大宽度时，梁上布置一片网，如受力

钢筋超过制作的最大宽度时，受力钢筋不断开，分布筋断开搭接，搭救接形式为平搭法，

如满合铺面网时，考虑网片安装，宜短向钢筋不断开，长向钢筋进行搭接，搭救接形式为

平搭法。底面网布置图如图 1、图 2。 
 

焊接网加工制作表                      表 1 

 
 



 

 

           图 1  底网布置图                       图 2   面网布置图 
3、根据制作表编制相应表格 

根据制作表编制冷轧单、下料单、叠网表、发货单底稿并打印标签。根据钢网加工制

作表的直径，钢筋长度，钢筋根数进行统计，形成下料单给生产调直下料。根据下料单把

每种直径的材料汇总形成冷轧单供冷轧工序使用。为方便现场安装根据吊装要求，进行网

片分区形成叠网片供包装使用。并根据钢网加工制作表编制发货单底稿供发货人员打印发

货单。还需要根据钢网加工制作表的编号打印相应的标签，待网片生产出来后挂上对应编

号的标签以方便现场安装。 

三、加工钢筋焊接网片 

生产部主管接到任务单后，按供货计划组织生产。因中天·彩虹城项目座数多，网片

规格也多，而每层钢网用量少，供货时间为 4 天一层。根据此特点，采用一次生产多层钢

筋焊接网来提高生产效率以满足供货要求。 
钢筋焊接网片的加工主要为三个工序：扎制工序、调直下料工序、焊网工序。 
扎制工序是根据冷轧单所要求轧制的线径进行选择母材，然后通过冷轧设备轧制出相

应直径的盘圆钢筋供调直工序便用。 
调直下料工序是根据下料单所要求的线径选择对应轧制好直径的盘圆钢筋进行每种规

格的长度、条度下料，按不同的直径长度绑扎成捆并作标示供焊网工序使用。 
焊网工序是根据钢网加工制作表所对应生产的网片选取对应的纵筋与横筋，按制作表

的网片规格尺寸要求焊接出平面网片并对应挂上标签。 
焊接完成后的部分面网（如有需要弯钩的）还要进行弯钩加工。 
因生产时是多层网片一起生产，发货是按每层的，且每层楼板为了便于安装还进行了

分区，故制作完成后的焊接网需按楼层结合叠网表按型号、安装区域和安装顺序要求，将

同型号同区域的网片分捡出并堆放在一起并挂上标示。网片成捆后按现场需货顺序存放在

工厂成品区内以备发货。 

四、网片的安装 

钢筋焊接网的安装就是在施工现场将钢筋焊接网放置在焊接网覆盖的安装工内的设计



 

位置上，并满足锚固、搭接等安装要求。在进行焊接网的布置设计时，已考虑焊接网安装

的可行性，按相应的安装顺序与方法安装在对应位置即可。 
钢筋焊接网安装前需与现场安装人员进行网片安装的技术交底，以提高网片的安装效

率。需进行交底的内容如下： 
1、熟悉焊接网布置图（简称布网图）。  

1.1 网片安装顺序：安装底网-安装水平管线-安装面网-安装预留盒子。 
1.2 安装分区：为安装方便而设置的区域，安装区以不同颜色标识（与网片标签颜色同） 
1.3 网片标签和编号：B-底网、T-面网、L-联接网，字母前为网片数量，B、T 字母后

为编号，L 字母后为联接网长度（以 m 计）。上述资料标注于网片标签上。 
1.4 搭接和锚固：搭接形式一般用平搭和叠搭；搭接和锚固长度如布网图所示。 

2、安装工具和材料 

配备剪丝钳、绑扎钩等钢筋工具和绑扎镀锌铁丝。 

3、安装条件 

梁板模板已安装好并清理完毕，梁柱钢筋已绑扎完毕（注：预留孔洞盒子模板不宜先

安装，等安装网片后才进行）。 

4、网片吊运 

4.1 网片应按安装分区和安装顺序组织吊运，先吊运底网，待底网安装完毕后（或安

装一个区域）吊运面网（注意与管线安装的配合），不宜底、面网混杂吊运。 

4.2 吊运时，应将网片用钢丝绳拴牢，避免网片掉落和变形。 

5、底网安装 

5.1 单层底网 

安装底网，先将网片放置在准确位置上，插入一侧梁内（2las），之后再拉出（las），

使之插入对侧梁内(las)。直径较小的网片也可以先插入一端，将中间拱起再插入另一

端。注意网片的搭接长度满足设计要求。同板区格底网由 3 片及以上组成时，应由一

侧向另一侧安装。上述作业完成后再安装联接网，并插入梁内所要求的长度（las）。 

5.2 底网自检 

底网安装后应自检。自检合格后再进行后续工序。自检的内容有：1）底网短跨受

力筋是否在下面；2）底网伸入梁（墙）中长度是否满足要求；3）搭接长度是否满足

要求；4）联接网是否已全部安装完。 

5.3 底网绑扎：底网自检合格后进行底网绑扎，绑扎间距不大于 600mm。 

6、面网安装 

6.1 面网应在底网安装自检绑扎和水电管线安装合格后进行。 

6.2 面网安装时受力筋在上，分布筋在下，并满足梁内的锚固要求和梁两侧（或一侧）

的伸入板内长度。 

6.3 满铺面网为平搭时，应按布网图中所示顺序安装，并严格按搭接要求搭接，避免

因累积偏差而影响安装质量。 

6.4 端梁处、高低跨标高较高端的网片如梁宽不满足锚固要求时需弯钩。墙厚度小（小

于所要求的锚固长度）时，网片亦需弯钩，其它情况不设弯钩。 



 

6.5 面网入柱时，如果是双层双向，网片长方向的钢筋不应截断而直接锚入柱中，网

片短向的钢筋剪断后，再用钢筋穿柱后绑扎。单向的面网只能剪断分布筋，不得截

断受力筋。 

6.6 面网自检 

自检内容有：1）受力筋是否朝上；2）面网的位置和方向是否正确；3）是否满

足锚固要求；4）搭接长度和形式是否正确；5）入柱插筋是否已安装；6）支架是否

已全部安装。 

6.7 面网绑扎 

面网自检合格后，在搭接处应扎牢，绑扎间距不大于 0.6m, 且每片网不少于 3 点。

每个支架需与面网扎牢。 

7、安全事项 

7.1 机械吊装：吊运网片时，钢丝绳应穿至最下层网片，且应使网片呈水平吊运，轻

起轻落，避免网片在吊运过程中变形。 

7.2 人工搬运：在楼面上人工搬运钢网时，可根据钢网的尺寸和重量直立或水平搬运。

搬运至指定位置后，应将钢网慢慢放下。钢网直立搬运时或需翻面时，钢网

应轻轻放平，不得撒手让其自然倒下。 

五、采用钢筋焊接网的效益 

采用钢筋焊接网可从钢筋受力特点、绑扎钢丝用量、安装速度、验收时间、半成品保

护、加工场地等体现。最终可得出以下结论： 

1、采用焊接网整体性好、有弹性保证了板面筋的位置，提高了工程品质； 

2、可大量减少人工费、减少材料损耗与节约施工场地，提高了钢筋工程工业化水平和

安全文明施工水平； 

3、半成品装配式施工加快了施工进度，确保项目准时并可提前交付使用，减少各方管

理成本（如设备租赁费用、管理人员费用）； 

4、综合费用降低，减少了成本投入，增强企业竟争力。 
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